Sie interessieren sich
fiir eine professionelle Losung
mit EbcomBDE?

Wir beraten Sie gern
und freuen uns auf lhre Anfrage.

Sie suchen eine
individuelle Softwarelosung?

Sie finden ein Produkt, das Ihren Anforderungen entspricht —
aber nur beinahe... Oder das Produkt Ihrer Wahl hat zwar die
bendtigte Funktionalitdt, aber auch tausend andere Dinge,
die Sie gar nicht wollen — sogenannte Bloatware.

Im Laufe der Jahre haben wir uns mit so gut wie jeder
Softwaretechnologie auseinandergesetzt. Unsere Spe-
zialitaten: Benutzeranwendungen, Hintergrunddienste,
Webauftritte, Intranetanwendungen, Portale, Shops, Be-
triebsdatenerfassung, Scanneranwendungen, Barcodepro-
gramme, Makros, Mobile-Apps, Mikrosites, Datenbankan-
wendungen, Interfaces, Konvertierungen, ...

Wir arbeiten fiir alle gangigen Plattformen: Internet,
Windows, Linux, MAC, Mobile, Embedded.

Sprechen Sie uns einfach an.
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IT-Systeme & Consulting GmbH

Pommernstrasse 17
D-83395 Freilassing

Tel. +49-86 54-30 95 7-0
mail: office@ebcom.de
www.ebcom.de
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EbcomBDE

Exakte
Betriebsdatenerfassung
in Echtzeit -
zur Optimierung lhrer
Prozessablaufe.

EbcomBDE

Betriebsdatenerfassung
Version 2.0

Unsere leistungsfahige EbcomBDE bietet Ihnen die
umfassende und flexible Ldsung fiir:

B Mehr Transparenz zur erfolgreicheren Fertigung und
Planung

W schnellere Disposition und papierlose Abwicklung
von Auftragen

W Entlastung der Mitarbeiter durch reduzierte manu-
elle Eingaben

W jutomatisiert beschaffte prazise Leistungsdaten fiir
Kostenrechnung/Controlling

W optimaler Materialfluss auch in der mehrstufigen
Fertigung

m (Chargen-Riickverfolgung

W Korrekte on-Demand-Etikettierung

cO

IT-Systeme & Consulting GmbH



LVIS

Lager-LVis

Materialanmeldung mit Scanner und Erfassen
des Verbrauches durch Meterzihlung

Anwendungsbeispiele aus der Praxis:

® Bidirektionale Online-Anbindung an ERP-Systeme (Windows, AS/400)

M Scanner-gestiitzte, automatisierte Erfassung des Wareneingangs mit Material-
verbuchung

B Anbindung von Wiegesystemen

M Anbindung an ERP-Lagersysteme, mit Einbuchen, Umbuchen, Ausbuchen von
Material

B Anbindung von Produktionsmaschinen (mit eigener Digital-10-Karte, oder per An-
bindung an die SPS) zur Leistungserfassung (Controlling), Stiickzahlung, Auftrags-
visualisierung, automatischer Materialetikettierung, Ausschussverwaltung, auto-
matischen Entnahme- und Zugangsbuchungen

m (hargenriickverfolgung durch Materialflussiiberwachung

m Material-Einsatzpriifung mittels Barcode oder RFID

B Kommissioniersystem mit mobilem Scanner/Touchdisplay und Etikettierung

B Anbindung von externen Konsignationslagern mit Materialnachschub und Ent-
nahme, Inventur

W Rezepteverwaltung und Verbrauchsherechnungen

B Produktionsriickmeldungen an das ERP

B Scanner-gestiitzter Verladevorgang mit Belegdruck und Dateniibergabe an das
ERP-System

B Anbindung von Verpackmaschinen, Mengen- und Chargeniibergabe an das ERP-
System

W Etikettierungslosung fiir Labor/Probennahme

W Genereller serverbasierter Etiketten/Reportdruck: Drucker einmal zentral anbinden,
und dann fiir alle Clients zur Verfiigung stellen.
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Automatisch ausgeldster on-Demand-Etikettendruck

Je nach Einsatzgebiet lauft unser BDE-System auf:

W Visualisierungs-P(s:
ein groBer stationdrer Bildschirm bietet Platz fiir viele Zusatzinformationen (Stiick-
listen, Rezepte, Arbeitsanweisungen)

® mobilen Barcodescannern mit Minidisplay und Tastatur:
Ideal auch fiir raue Produktionsumgebungen, an denen z.B. Stiick- und Gewichts-
informationen erfasst werden sollen

B Mobilscannern mit Touchdisplay:
Wenn der Arbeitsplatz mehr Informationen bendtigt, oder Grafik/Symbolik ge-
wiinscht wird.

B Im Webbrowser:
speziell im Verwaltungs- /Biirobereich

Das Riickgrat der BDE ist eine solide SQL-Datenbank,
die zentral auf einem Server (oder auch gespiegelt
auf einem Cluster) im Hintergrund arbeitet. Diverse
Server-Jobs (Master-ProzeR, Druckgenerator, ERP-Import/
Export, Scanner-Schnittstelle, Logging, etc.) laufen eben-
falls als Hintergrundanwendungen auf dem Server; durch
die Eigeniiberwachung des Systems erreichen wir eine
Verfiigbarkeit von fast 100%.

Das Backup ist integriert und erfolgt im laufenden Betrieb,
ohne den Produktionsprozess zu beeinflussen.

Der Druck- und Reportgenerator kann hochperformant
Etikettendrucker auf direktem Weg ansteuern. Komplexe
oder mehrstufige Reports und Diagramme werden von
einer leistungsfahigen, ebenfalls serverbasierten Repor-
ting-Engine durchgefiihrt. Es kdnnen dabei praktisch alle
marktgangigen Drucker angesteuert werden. Zum Er-
stellen der Reports steht ein grafischer Designer zur Ver-
fiigung.

Unsere Mobilscanner zeichnen sich durch extreme Ro-
bustheit und lange Batterielaufzeit aus und haben sich
auch in rauen Produktionsumgebungen bereits jahrelang
bewahrt.

Berechnung und Dokumentation des Materialverbrauchs

Betriebsdatenerfassung muf unserer Erfahrung nach im-
mer sehr individuell an die Anforderungen des jeweiligen
Betriebs zugeschnitten sein. Software ,von der Stange”,
die kompliziert zu bedienen ist und den Anwendern eine
gewisse Arbeitsweise aufzwingt, scheitert daher leicht.

Deshalb bringen wir in unsere Projekte stets die bewdhr-
ten Hintergrundkomponenten ein, und passen unser
System an lhre Ablaufe an. Somit erhdlt der Anwender
eine groBartige Stabilitdt, mit dem Vorteil einer auf ihn
abgestimmten Benutzerfiihrung.

[=F " Jstatus: wahle einen Auftrag mit F2 g 00:53:41
Kunde AF Vorschau - [F3]
AtikelNr Titel Gesamtauflage Farbbezeichnung

Info|

Lange

Femgungsauftrag wahlen

mit den Pfeitasten. Bestatige mit [ENTER] odk —
Vorzu Abh n mit [ESC]. Suche: [x]
[Eck-Termin Tkunde [ [Netto [Stellung |Vorganger[RMNo | ~
40209988 2015-02-06 23:01:00 (it awisiiesed (0857 50418956 Fertig 5586 0 1415160
40209991 20150207 01.07.00 ¥ 2o Fertig 5898 0 st
40209992 20150209 09.27:00 Wm Fertig 5895 0 115202
40209986 20150209 1246:00 est Fertig 6679 0 1415265
40210125 20150209 14:46:00 wwmmwms: e 50429881 Fertig 1762 0 16223
40209998 20150209 22:29.00 - thesf MiGordiipnd Siteld 50422433 Tellfertig 15367 0 1415223
40209962 [20160240106:05100 Offen 15087 1 1415124
40209993 2015-02-10 12:35:00 Offen 5308 2 1415188
40209994 2015:024048:37:00 Offen 5029 2 1415230
40209995 20150240 23:12.00 Offen 5029 2 1415237
40209996 |2015:02:41.08:45:00 - Offen 2194 2 415216
40210000 204590241 15:26:00 Offen 30175 3 1415209
40210126 20160242 5:03:00 Offen 3352 3 (1416230
40210001 | 2015:02:42.92:54:00 - Offen 34645 3 1415251
40209989 2015024026700 offen | 5588 3 st
40209997 2015.02-13 09:52:00 /5% Offen 5 3 1a15284 v
= Ld
F1 Aniabmeidung
a . Status: Maschine hat gestoppt [1236 | F 10:17:39
e [ Vors h -IF3
LretiSigxt 420837240010 A9 FA 40214412 00 DRUCKEN
Arikel-Nr Titel Gesamtauflage Farbbezeichnun
50434407 gl 1943 dove UDAM 4.000 f000891-020
peonySDO fop
NutzenQuer x Nutzenlangs  Zahnzahl Druckzyiinder Buttolfm  WABuitto Lim
‘73 83><142 21 ‘2)(7 176 3.945 3945
/ Stellun, Rsv!u' R.lndbuchmu Zahnzahl Stanze Netto Lfm WA Netto Lfm | %"
55880 (21,99" )/3 n 176 159 159
Fir den Aufrag zustandig M:ﬂang A — e Email @Rustteam | Info |
IstMaterial 1 Soll-Material 2 Sol-Material 3 Charge Druckrolle
22070310 | | | 0008948762
Material Ist MaterialIst MaterialIst MaterialIst
0 C C C ~eo1 o]

[ 439902036, 3080m [ O o D-Roke |

otrVtbmuh o, Moo Voo o, Moo Vorbouh o, Mo Vo o
7| S| (| |

060 1
27250045

Verbrauch at | Meter Gut aufgel.  Meter Schlecht auigel. Rollen Gut aufgel. esemmengnerataznsn 1
ﬂ /—mg‘o 45

coxumneoseronasi 1
Meter Gut Auftrag_ Meter Schlecht Aufr. Rollen Gut Aufr
0 3.6

\ 3608 I [ 08 0 comeoserorzan
ST Cesamizet  ISTZeit Rsten 27860045

— [14h-5min  14h: 5min Zusatzinfo 00300008080670132040 |1

zros0065

'STORUNG =ealt

DA-Nr.1077, ez +4h, em + 3nﬂﬂ\im AT

|AAT520 “Inline D ickin: im RCS-Bers - . Setze FA Setze Rolle Aktualisieren

beachten! AA7526 Kal Ilp Hg g/S Schmalband b cht

— Fetigungsmenge | —
akt. Rolle Noch zu produzieren —
summe -

[Fw Ahme\den“FZAuf\mg abme\denHFA Dmckmue} F5GM [Fe Stérung Eme} F11 Detail [sz Druckwdh 1

=] | PDF geschlossen F“W 10:18:02
Kun Kundenaufiag Fertigungsaufirag AFO-Bezsichnung [ Vorschau - [F9]
B 5| 425187440020 K9 FA 4021214100 'SCHNEIDEN VA
Atikel-Nr Teel  Adflage rbbezeichnung (RT-Nr)
50429033 PAB06972-HNK-USA-355m-RS-K2 g 000.000 nozme 005

Lange x Breite NutzenQuer x NutzenL angs TB Breite Etiketten / Rolle. Rollenker Drm.
[75.00 x 059.00 10x7 0 15000 (76

Querzahl Randbeschnitt Wicklung Meter/Rolle Durchm. Max. e

546.10/4 1 620,00 innen 1170 390 i
j 62000 AL N P

Vorzug Einzeletikett DINASO 2859 Druckmeter Aufwickelspannung  Rolle kg Kembreite
78,01 N 65484 ﬂ 0 62.00 Nachricht @ Meister ] [ AVT Scanis

Verpackungsart Packeinheit 1 akt. Behalter # aktRollen Max.
’—L‘;pa . [STRGHFemPack By 0000000000 o —_ [AA7536 Fiing Spii
iedoch Anzah

cten L
en
Kontroliolle Restmeter Verbrauch Packeinheit 2 akt.Palette #  akiKatons Max [Verpackung o DE Angabenauaos
D-0008930072 | 290 e pioggooogoo 0 | — | [Rotenemeticten snieoen
Reseneralle IST Zeittotal  Produzi Nummenmvor at akt.
’.__.7 9.07std 595, 000 foi
Meter/Minute Meter Brutto aufgel Meter netto aufgel.  Diflerenz Meter aufgel.
STOP 23032 2991 1
Meter Brutto Rolle Meter netto Rolle  Diferenz Meter Rolle  Meter Schneidrolle
3091 3091
N2 N4 NG Ng N 10
(2] 4] o1
50429033 N3 S N5 smzsm N7 snm«m 50429033
[15.000] [15.000] [15.000]
[ 1 l 25000 [ 3 1 2500 [ 5] 2500 [ 7] 2500 2580.000
00 00 700 Pe00, fiason
2580.000 2580.000 2.580.000 2.580.000 2.580.000

er Abme\denUFZAumag ahme\den”FZ Packeinheit|[F5 Karton |[F6 Palette |[F7 RESET|[F8 Emze\mHanFm RnHenwe:hse\UFﬂ Dmckwﬂh”SH\FT F8 Testdruck |[SHIFT

3 | Makulatur ( Rotokontrol ) [ ] 10:21:07
Kunc Kundenauftrag Fertigungsauftrag /AFO-Bezeichnung _
% 5 1420836690060 A9 FA 40214787 00 'SCHNEID PSA
Atikel-Nr "'\9‘77 Auflage ung (RT-Nr)
50432901 s w 3.000.000 n02090 003

Lange x Breite Nutze ut gs. TB-Breite Etiketten / Rolle Rollenkern Drm.
[130.00 x 062.00 9x5 0 8000 |76
\Vorzug/Stellung Querzahl Randbeschnitt Wicklung Meter/Rolle Durchm. Max. Dy
66040 /3 1 585,00 aussen [1056 390
Vorzug Einzeletikett DINASO 2859 Druckmeter Aufwickelspannung  Rolle kg Kembrse (5071
132,07 N 46765 ﬁ 0 {65.00
Verpackungsat Packeinheit 1 akt. Behalter # aktRollen Max.
k2 __ [STRGH{F3] enPack g_ 0000000000 o
Kontroliolle Restmeter Verbrauch Packeinheit2 _aki Palette#  aktKartons Max.
D-0008941538 1902 [EE— pooooooooo @
Resenverolle IST Zeit total  Produzierte Menge ~ Nummemvorrz
— 15.54std E 532000
Meter/Minute Meter Brutto aufgel. Meter ne Differenz Meter at
STOP. 40043 S5 5490
Meter Brutto Rolle Me\& netto Rolle Differenz Meter Rolle  Meter Schneidrolle.
1081 140

om0 ls mlm rs nnm a0 nnm !8 nom
2.232.000 22320
5043290

m nom [ onu] ls nna] ls nnu]
2232000 2232000 2232000

1 Abmelden|[F2 Aufirag abmelden][F3 Packeinheit|[F5 Karton|[F6 Palette][F7 RESET|[F10 Rollenwechsel|[F12 Druckwdn|[SHIFT F8 Testaruck |[ SHIFT F11 Umkehr
I Il



